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(§) Installation de bombage et de trempa de f euHles de verre. 

© L'inventlon se rapporte au bornbage et h la treiinpe de 
fe'uiUe de verre defilant h plat suf un Rt de rouleaux droits ou 
dntrg&disposds lelong d'un profit courbe d ooncavhe tbumSe 
vers le haiit. • . 

Elle propose une installation dans laquelle le demler 
rouleau droit ou dntrS (4) du profil courbe est associ§ d un 



moyen de maintien sup^rieurbasculant (40) et dans laquelje 
6galement ce dernier rouleau droit ou dntre (4) constHue ie 
premier 6ldment d'iin trahsporteur h pente difFerente de celle 
du profil courbe. 

L'Inventlon permet la. recuperation simple de vitrages 
bombSs & ia sortie du profil courbe de t>ombage. 
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INSTALLATION DE BOHBAGE ET DE TREMPE DE FEUILLES OE VERRE 



La presente invention se rapporte au bombage et a la.trempe 
de feuilles de yerre defiVant a plat sur un lit de rouleaux droits ou 
cintres disposes le long d'un profil courbe a concavite tournee vers 1e 
haut. 

10 n est connu par la publication de brevet frarigais 2 442 219 

de bomber puis de treroper des feuilles de verre en les faisant defiler 
a plat sur un lit de rouleaux ou de tiges cihtrees, disposes le long 
d'un profil courbe, Les feuilles de verre arrivent chauffees a tempera- 
ture de rainolissement sur un lit de conformation fixe a concavite tour- 

15 nee spit vers le bas soit vers le haut et epousent la courbure du lit 
de conformation au fur et a mesure qu'elles progresseht. 

Pour permettre un defilement regulier des feuilles de verre, 
sans passages anguleux susceptibles de nuire a la bonne qualite.du 
verre ^ en jparticulier a l*ehtree de 1 'installation de bombage, quand le 

20 verre esii a temperature elevee^ on disjpose 1 'Installation de bombage 
dans le. prolohgement des. mqyens amont d'amenee des feuilles de yerre, 
fournissant ainsi aux feuilles de yerre un support a variation de pente 
progressive. 

II en resulte, en parti culler pour les installations a conca- 
25 vite tournee vers le haut, que I'extremite finale du lit de confprma- 
tion est tres redressee, que les feuilles de yerre ont tendance a 
glisser et qu'il est alors difficile de les recuperen sans leiur faire 
subir de manipulations relativement brutal es qui risquent de nuire a 
leur bonne qualite et n^me de les endoinnager. 
30 En outre, les moyehs de recuperation sbnt alors disposes a un 

niveau bi en different de celui de Varrivee des feuilles de verre dans 
Tinstallation de bombage et cela procure des difficultes 
dMn^lantation* 

Cependant, de telles installations de bombage ayant leur con- 
35 cavite tournee vers le haut presentent Vayantage essentiel de pouvoir 
traiter des feuilles de verre portant sur leur face superieure non en 
contact avec les rouleaux de support, des revetements mene fragiles, 
par exenq>le des couches ou bandes d'email qui a ce stade ne* sont pas 
encore totalement solidifiees, du fait de leur recente vitrification 
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qui vient avoir lieu au cours du rechauffage en vue du bombage iet de 
la trempe* De telles bandes d' email son! par exeniple deposees a la pe- 
ripherie de pare-brise, de lunettes arrleres, de vitres laterales de 
vehlcules autoiBoblles pour masquer la colle de fixation desdits pare- 
5 brlse, lunettes et vitres et procurer un aspect net et regiiller* 

La presente Invention vise a anellorer les installations de 
bombage et de trempe a plat a concavlte tournee. vers le haut» de fagon 
a faclllter la recuperation des vitrages qu'elles bnt traites et a evi- 
ter leur gllssement tout en preservant leur surface siiperieure et en 

10 parti culler les reveteraents que celle-ci peut porter. 

Ces installations ainsl ameliorees sont plus facllement inw 
plantabl«s du fait de la mellleure possibllite de recuperer les 
vitrages, permettant la disposition des inoyens d'evacuation desdits vi- 
trages bombes et treii?>es, sensiblement au meme niveau que les moyens 

15 d'amenee en amont du bondage et de la trempe et suivaht une direction: 
ggalement horizontal e ou sensiblement horizontal e. 

Pour eel a, 1 'invention propose une installation de bombage ou 
de bombage et de tren5>e a plat de feuilles de verre coitqirenant une se- 
rie dVorganes pour supporter les feuilles de yerre tels que des rbu-^ 

20 leaux ou des tiges cintrees disposes le long d-un prbfil courbe a 
concayite dirigee vers le haut» dans laquelle le dernier orgarie de sup- 
port est associe a un moyen de malntien superieur bascul.aht et dans la- 
quelle egaleiTH^nt ledit dernier organe de support constitue le premier 
element dVun. transporteur pour les feuilles de verre, a pehte differen-^ 

25 te de cislle du prof 11 courbe de bombage ou de bombage et de trenf»e qui 
lie precede. 

Le moyen de malntien superieur est monte sur un cadre bascu- 

lant auixmr d*un axe confondu avec I'axe die rotation du dernier organe 

. " ■ ... 

. . - • 

de support du verre, ledit cadre jltant equipe d'un contrepbids ay ant 
30 tendance a le ramener dans une position telle que le mpyen de malntien 
superieur soit face au dernier organe support dispose sur le profil 
courbe. 

La valeur du contrepoids est determinee en fonction des vi- 
trages travailles et elle est telle que le basculement a lieu sous 
35 I'effet du poids des vitrages engages entre le moyen de malntien et le 
dernier organe support et maintenus seuleirient par leur extremite 
arriere; 

Avantageusement, un jet gazeux dirige sur la surface supe- 
rieure concave des vitrages est prevu pour aider au basculement. 
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L'invention sera inaintenant decrlte plus en detail en refe- 
rence aux figures jointes qui representent : 

Fig. 1 : une vue de profll de Tensemble de 1 •installation. 
Fig, 2 : une vue de profll plus detaillSe du systen« de bas- 
* culeroent 

^ La figure 1 montre Tensemble d'une installation de bombage 

^et de trempe de feuilles de verre d,ns laquelle les differents organes 
de support desdites feuilles de v.rre sont disposes le long dfun profil 
courbe regulier a concavite tournee vers le haut. 

° , . /^■'^ P^"^'^ ^^"^ elements de chassis 1 et 2. un element in- 
feneur 1 et un elSment superieur 2. courbes de la meme valeur dans le 
sens de leur longueur, portes par un bati 3. L'element inferleur 1 est 
equipe d'organes 4 de support du verre tels des rouleaux droits dispo- 
ses parailelement les uns aux autres dans le sens de la largeur dudit 
element 1 mis en rotation sur eux-memes par exemple par Tintermediai- 
.re d une chaine 5 agissant sur les pignons 6 disposes en extremite^-de 
rouleaux, maintenue tendue a Taide de pignons tendeufs et de rappel 7 
entrainee^a partir d'un arbre mpteur 8. Les rouleaux disposes les uns S 
la suite des autres determinent un lit de conformation pour les feuil- 
les de verre. a profll courbe. dispose a la suite d'un transporteur 9 
d amenee des feuilles de verre. traversant un four 10 de rechauffage du 



) 



L element de chassis superieur 2 est equipe de moyens de 
maintien 11 des feuilles de verre destines a prendre appui sur la face 
supeneure desdites feuilles de verre. a savoir lorsque les brganes de 
support 4 sont des rouleaux droits, des cpntre-rouleaux. droits egale- 
ment. eventuellement munis de bagues destinees a porter sur le verre 

Chaque moyen de maintien 11 est associe a un organe de sup- 
port 4 et est dispose face audit organe de support, c'est-a.dire que 
les axes de rotation du moyen de maintien et de Torgane de support ap- 
partiennent approximativeinent au meme plan determini par Taxe de la 
portion de cylindre que constitue Tun des deux chassis Inferieur 1 ou 
superieur 2 et par 1 'axe de^rotation de 1 'organe de support 4. 

Avantageusement, pour favoriser le defilement des feuilles de 
verre entre les organes de support 4 et les moyens de maintien 11. 
malgre 1 inclinaison parft^is importante, lesdits moyens de maintien 11 
sont eux-aussi mis en rotation a la meme Vitesse que' les brganes de 
support 4. de la mime fagon qu'eux. c'est-a-dire par T intermedial re 
d une Chaine 12 agissant sur des pignons 13 disposes en extremite des 
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raoyens de maintien, tnaintenue tendue 5 Vaide de pignohs tendeurs et dc 
rappel superieurs 14, entrainee a partir d'un arbre moteur superleur 
IS. 

Les moyens de maintien superieurs 11 et les organes de sup- 
5 port inferieurs 4 sont espaces pour pennettre le passage de feuilles de 
yerre. Avantageusemerit, pour perraettre ^utilisation de iMnstallation 
pour di verses epaisseurs de verre, cet espace entre organes inferieurs 
de support 4 et moyens de maintien superieurs 11 est reglable. Cela est 
obtenu par le fait que chaque moyen de maintien superieur 11 est porte 

10 par un double oeu de deux bieVlettes 16 et 17 roontrees plus en detail 
figure un jeu a chaque extremite d*un moyen de maintien- Les biel- 
lettes 16 portent a l^ur extremite libre un moyen de maintien 11 et 
sont articulees par leur autre extremite sur un axe 18 appartenant aux 
biellettes 17 par ailleiirs fixSes sur le chassis 2- Chaque biellette 16 

15 est solidaire d'un bras 19 dont la position vis-a-vis d"une butee 20 
appartenant a la biellette 17 est reglable par un systeme de vis 21 et 
d'ecrous 22 et 23 serrant entre eux le bras 19- 

Avantageusement, pour permettre une certaine elaisticite au 
systeme, chaque bras 19 est rappele elastiquement vers la butee 20 a 

20 1 Vaide d*un ressort 24 et un certain deba.ttemient est laisse au bras 19 
entre les deux ecrous 22 et 23- Avantageusement, pour eviter une modi- 
fication de la tension de la chaine 12, 1 -axe 18 d' articulation des 
deux biellettes 16 et 17 I'une sur 1 'autre est en meme temps Taxe d'un 
pignon die rappel sur lequel engrene la chaine 12. 

25 Le debut de T installation, ou zone A, ne compprte pas obli- 

- 

gatoirement de moyens de maintien superieurs 11, roais uniquiement des 
organes de support 4 ; cette zone A falt.imnffidiatement suite au trans- 
porteur 9 sortant du four 10 de rechauffage. 

Cependant, pour fad liter non plus le maintien de la feuille 

30 de verre en vue d'eviter son gliss^nent, mais pour aider les feuilles 
de verre et en particulier leur bbrd ayant et/ou leur bord arriere a 
bien entrer dans le dispositif de boiribage-et a adopter le plus rapi de- 
ment possible son profil courbe, 11 est utile de disposer malgre tout 
de tels moyens superieurs de maintien 11, men© au tout debut de Tins- 

•35 tallation et en particulier en association avec au molns le premier or- 
gahe de support inferieur 4 du lit de conformation a profil courbe. 

De prieference 1* aplomb de ces moyens superieurs 11 de main- 
tien par rapport aux organes de supports inferieurs 4 auxquels ils sont 
associes. est modifiable. Cela perroet de dSplacer soit vers 1 "amont, 
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soit vers Vaval le moyen de maintien superieur 11 pour accueillir le 
bord avant d'une feuille de verre arrivant sur Vinstallation de bomba- 
ge. ou pour accompagner son bord arriere et forcer lesdits bords a ac- 
querir immediatement le bon profil. 
5 Ce deplacement peut etre obtenu en reraplagant la vis 21 du 

systeme de reglage des moyens superieurs de maintien 11 precedemment 
decrits. par exemple par un verin. verin entrant en action, apres un 
certain retard reglable, sous la <;ommande d'un detecteur soit du bord 
avant soit du bord arriere des feuilles de verre. 
^° systeme de deplacement est parti cuTierement recomroand§ 

pour le moyen de maintien superieur 11 associe au premier organe infe- 
neur de support 4, mais il peut bien entendu equiper la totalite des 
moyens de maintien superieurs 11. 

Ensuite. une zone B comporte necessai reraent a la fols des 
15 moyens de maintien superieurs 11 et des organes de support 4. 

Ensuite. iine zone C comporte. en plus dek elements 4 et 11 
presents dans la zone B. des buses de soufflage 25 destlnees a souffler 
un gaz de ref roi di ssement et en gen§ral de 1'air sur le verre, en vue 
de le tremper. Ces buses 25 sont disposees de fagon a souffler le gaz 
20 de ref roidi ssement a la fois sur la face inferifeure et la face supe- 
neure du verre. Elles possedent des tubulures ou des fentes qui tant 
sur le dessus que sur le dessous s'approchent des faces des feuilles de 
verre. Cependant. pour la clarte des dessins, ces tubulures ou ces fen- 
tes ne sbnt pas montrees, seules sont representees les gaines 
principales condulsant aux tubulures ou aux fentes. Le moyen de main- 
tien superieur 11 associe a Vavant dernier organe de support 4 de 
Vinstallation differe legerement des moyens prScedents. en ce sens que 
son espaceraent par rapport a 1 'organe support 4 n'est plus determine 
par un ense«fl,le de vis. d'gcrous et de ressort. mais cofme montri en 
detail figure 2 par un verin 26 fixe au bati 2 et agissant sur le bras 
19 solidaire de la biellettte 16, sous la commande d'un detecteur 27 de 
presence du verre plage Immediatement avant 1 edit avant dernier organe 
de support, 

Le moyen de maintien superieur associe au dernier organe de 
support 4 de Vinstallation est quant a lui -totalement different des 
moyens de maintien anterieurs 11. n appartient a un ensemble D monte 
sur Taxe de rotation 28 du dernier organe de support 4 et apte a bas- 
culer par pivotement autour de cet axe 28. Cet ensemble comporte le 
moyen de maintien superieur basculant reference 29 monte dans un cadre 
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. * 30 solldajre a au mqins une de ses extreraites laterales, d'uhe poulie 

31, en un point 32 de laquelle est attache un cable 33 qui s'enroule 
sur elle, puis sur une poulie de rappel 34 et auquel est attache un 
contrepoids 35, 

5 Ce cadre 30 est muni d'un cadran 36 qui peut venir en fin de 

course de rotation s'arreter sur une butee 37 ou dan^ Tauti^^ sens siir 
une butee 38. Ayantag^usement, ces butees 37 et 38 sont munies de plots 
39 §lastiques ou montes sur ressorts pour permettre un arret du bascu- 

« . ■ * 

lement sans a-coups. Cet ensemble D, par exeinple son cadran 36, est mu- 
10 ni d*urie echancrure 40 dans laquelle peut venir se loger une clavette 
41 enfongee sous Taction d'un ressort 42 et relevable sous la poussee 
d*un verin 43 agissant sur un bras coude 44 portant ladite clavette 

Un detecteur 45 de presence d'une feuille de verre^ dispose 
15 a la sortie de I'av^nt dernier couple de mbyens de maintien reference 
29 et d'organes de support 4 est assocle aii verin 43 pour declencher sa 
poussee des qu'une feuille de verre arrive au bout de T installation. 
Une buse 46 peut egalemeht etre prevue pour souff ler de 1 'air cbntre 
1 -extremite avant de la face superieure des feuilles de verre et ainsi 
20 declencher ou accelerer leur basculement. 

L ' ecartement du mbyen de maintien et de I'organe de sujpport, 
dans cet ensemble basculant D peut etre realise avec les memes systems 
que ceiix decrits precedemment, c'est-Srdire soit reglables par vis et 
eci^ous et e y en tuel lement nontes elastiquement, soit a ouverture par 
25 verin. Ces systemes non representes etant dans ce cas inontes sur 1e ca- 
dre 30, et equilibres par les contrepoids necessaires. 

• - ♦ • 

Un transporteur E fait suite au lit de conformation a profil 
courbe, transporteur ayant une pente differente de celle du lit de 
conformation. Une cassure dans le profil exi^te done entre le lit de 
30 conformation et ce transporteur E; 

Le piremier organe de support de ce transporteur est constitue 
par le dernier organe de support 4 de la zone de bombage ou de bombage 
et de trempe a profil courbe. 

Le deuxieme organe de support de ce transporteur est port§ 
.35 par le chassis 1 et 11 est entravne par une chaine 47 engrenant egale- 
ment siir le dernier organe de support 4, 

Les autres organes de support de ce transporteur sont portes 
par des poutres 48 mntees pivotantes par rapport au bati 3 sous 
Taction de verins 49 perroettant de les incliner plus ou raoins pour 
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faire retourner les feullles de yerre transportees a un convoyeur 
d' evacuation fixe et non figure^ 

Dans la mesure ou une courbure simple des feuilles de verre 
est rdcherchee, les organes de support 4 sont des rouleaux droits ; les 
moyens de maintien sont alors egalement des rouleaux droits portant sur 
les feuilles de verre par toute leur longueur 6u des rouleaux oil des 
axes droits munis de galets pu de bagues» les galets ou les bagues por- 
tant seuls sur le verre. 

Dans la mesure ou une courbure plus conq)lexe des feuilles de 
verre est requise, les organes de support- 4 sont des tiges cintrees, 
orientables pour procurer un cintrage plus ou rooins accentue dans la 
direction transversale, par pivotement autour d'un axe qui passe par 
leurs extremites. Dans ce cas, les moyens de maintien superleurs 11 
sont des contre-tiges de forme complementaire. 

Chaque tige cintree est entoiiree d'une gaine tubulaire defor- 
mable qui tourne sur elle-meme en s'appuyant sur la tige par 
1 ' i ntermedi ai re de bagues de glissement par exemple en graphite; 

Les pignons 6 et 13 decrits precederament coirane entrainant les 
organes de support et les moyens de maintien 11 en rotation sont alors 
solidaires des gaines tubul aires deformables. 

be telles tiges cintrees, contre-ti ges , gaines tubulaires, 
bagues de glissement^ sont decrites en detail dans les publications 
f rangaises de brevets n* 1 476 785, 2 492 361, 2 129 919, 2 189 330, 
2 383 890 et.2 442 219. 

Des buses de soufflage 25 articulees pour s •adapter a la 
courbure des tiges cintrees sont decrites dans la publication frangalse 
de brevet n* 2 144 523. 

Avantageuseraent, pour faciliter les interventions sur 1 •ins- 
tallation, les chassis Inferleur 1 et superieur 2 peuvent etre ecartes 
a I'aide de verins non representes, par exeiq)le. 

LMnvention fonctionne de la fagon decrite ci-apres : 

Des feuilles de verre V sont acheminees par le transporteur 
9, el les traversent le four 10 de rechauffage et paryiennent a 
1 'installation objet de 1 'invention, 11 peut s*agir de singles feuil- 
les de verre, mais 11 peut egalement s'agir de feuilles de verre qui 
portent sur leur face superieure un depot d'email par exemple une ban- 
de peripherique d'eraail. Cet email est cult dans le four 10, cependant 
a sa sortie, 11 est encore fragile et necessite des precautions de 
manipulation. En outre, il constitue une legere surepaisseur sur le 
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verre, 

Les feuilles de verre penetrent done dans 1 Mnstallatlon por- 
tees par les organes de support 4 constltues par des rouleaux droits ou 
des tiges clntrees suivant que la courbure desiree est simple ou 
double. 

Dans la n^sure ou 1 * installation est dotee de tiges clntrees, 
cellesrci spnt d'abord prati quement couchees puis, comne explique dans 
la publication 2 442 219, sbnt progressivement de plus en plus 
redressees. 

Les tiges clntrees ou les rouleaux sont disposes le long d'un 
profil curviligne qui prolonge le profil du transporteur 9. En reposant 
sur ces tiges ou rouleaux, les feuilles de verre s'incurvent- 

Les feuilles de verre sont suppbrtees par les organes de sup- 
port inferieurs 4 et les moyens de raaintien superieurs 11 sbnt regies a 
15 Vaide des vis 21 et des ecrous 22 et 23 de fason a reserver entre eux 
et les organes de support inferieurs 4 un espace de passage dont 
Vepaisseur est egale a l^epaisseur du verre augmentee de I'epaisseur 
eventuelle de la couche d* email, ou plus general ement du rev§teinent ou 
des reliefs si bien que les eventuels revet^ements encore fragiles pe 
2Q risqueiit pas d'etre endommages^ En outre, le montage el as ti que des 
moyens de maintien 11, grace aux ressorts 24, autorlse de legeres sur- 
epaisseurs supplemental res* 

Les feuilles de verre progressent ainsi dans la zone A puis 
dans la zone B, ou elles se cintrent regulierement en epousant la fprrae 
du. lit de conformation. Elles penetrent ensuite dans la zone C de 
trenipe. Elles sont alors toujours maintenues et supportees par les rte- 
wes moyens que dans la zone B, mais elles subissent eri plus le refroi- 
dissemeht par les jets de gaz et en general d'air, soufflgs par les 
buses 25 intercalees entre les organes de support 4 et les moyens de 
raaintien 11, en vue de leur trenpe. Elles progressent dans iMnstalla- 
tion le long d*un trajet qui est de plus en plus redresse. 

Elles rencoiitrent le detecteur 27 qui consnande la pdussee du 
verin 26 ; il en resulte 1 Mnclinaison du bras 19 et de la biellette 16 
et, en consequence, Vecartement du rooyen de maintien 4 concerne, par 
35 rapport a 1*organe de support 11 associe. 

Apres un temps determiine reglable, le verin 26 fonctionne en 
sens inverse pour appliquer le moyen de maintien 11 centre le verre 
et VefqpecHer de glisser en arriere dans la pente desormais assez redres- 
see de T install ation- 
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Elles s'engagent ensuite dans 1 'ensemble D de basculement en- 
tre le dernier qrgane de support 4 et 1e moyen de maintien basculant 29 
associe. 

Sous Veffet du detecteur 45, le verin 43 agit sur le bras 
5 coude 44 ce qui a pour consequence de digager la clavette 41 de 
1 echancrure 40.. 

Le bord avant du verre V progresse de plus en plus au-^dela de 
1 'ensemble D. sans aucun support. II se cree'un moment de rotation 
eventuellement encore renfOr^e par V action du jet soufiHe par la buse 
10 46. qui entrafne le basculement de Vensemble D. Le moyen de maintien 
superieur 29 bascule done et vient se placer face a 1 'organe de 
support, c'est-a-dire approximativeroent sym§triquement a lui par rap- 
port au plan de la feuilU de verre V reppsant maintenant sur le trans- 
porteur E. 

15 Le mqiivement de bascule est araorti par la rencontre des bords 

du cadran 36 avec le plot Slastique 39 de la bxxtie 37. 
L' action du verin 43 est relachee. 

Les feuilles de yerre V progressent maintenant sur le trans- 
porteur E. Des que celles-ci sont degagees de Vensemble a bascule b 
celui-ci retourne a sa position d'brigine en basculant en sen^ inverse 
sous 1 'action du contrepolds 35 et la clavette 41 est feenclehchee dans 

SOUS Taction du ressort 42. 

* 

La pente du transporteur E eit reglee par les verins 49, de 
fa9on a rejoindre le convoy eur d' evacuation fixe. 

Au cours du basculement, les feuilles de verre ne subissent 
a^qune manipulation brutale susceptible de les endoramager. 
L 'installation proposee pennet done de recuperer facilement des feuil- 
les de verre a la sortie d'une Installation de bombage et de trempe ou 
elles sqnt forteroent Ihclinees, pour les remettre au convoy eur sensi- 
30 blement horizontal. 

Un tel ensemble a bascule D peut egalement etre applique dans 
d'autres installations. 
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REVEWblCATIOMS 

- ' 1, Installation de bombage ou de bombage, et de tretnpe de 

feuilles de verre dans Uquelle les feuilles de verre defilent sur une 
serie d'organes de support (4) tels des rouleaux ou des tiges cintrees 
5 disposes ^e long d'un prof 11 courbe a concavite dirigee vers le haut 
caracterlsee en ce que le dernier organe de support (4) est associe a 
un moyen de maintlen superieur (29) basculant et en ce que 1 edit der- 
nier organe de support (4) constltue le premier element d;un transpor- 
teur (E) pour les feuilles de verre, a pente differente de celle du 
10 prof 11 courbe de bombage ou de bombage et de tren?>e qui le precede- 

2. - Installation selon la revendl cati oin 1 caracterlsee en ce 
que le moyen de maintlen superieur basculant 29 est mohte dans un cadre 
(30) basculant autour d'un axe cpnfpndu avec I'axe de rotation (28) du 
dernier organs de support (4) des feuilles de verre, 1 edit cadre etaht 

15 equipe d'un contrepoids ayant tendance a le ramener dans une position 
telle que le moyen de maintlen (23) qu'il porte solt face au dernier 
organe de support (4) dispose sur le profll courbe. 

3. Installation selon la revendication 2, caraicterl see en ce 
que la valeur du contrepoids est detenninee pour que sous Teffet du 

20 poids des vitrages engages entre le dernier moyen de maintlen (29) et 
le dernier organe de support (11), ioaintenus seulement par leur extre- 
mite arriere, le basculement ait lieu. 

4. Installation selon Vune des re vendi cations 2 ou 3 carac- 
terlsee en ce que le cadre basculant (30) est bloque dans la position 

25 de reception des feuilles de verre a I'extremite du profil courbe par 
une clavette (41) engagee dans une echancfure (40) sous I'effet d'un 
ressort (42). 

5. Installation selon la revendication 4, caracterlsee en 
ce qu'un verin (43) aglssant sur un bras coude (44) portant la clavette 

30 (41), sous la commande d'un detecteur de presence d'une feuille de ver- 
re dispose a la sortie de 1-avant dernier couple de moyens de maintlen 
et d'organes de support est prevu pour desengager ladite clavette (41) 
a TarrivSe d'une feuille de verre. v. 

6. Installation selon I'une des revendi cations 1 a 5, carac- 
.35 terisee en ce que des butees elastiques (37, 38) llmitant le bascule- 
ment dans l*un et V autre sens sont prevues. 

7. Installation selon I'une des revendication precedentes, 
caracterlsee en ce que le dernier moyen de maintlen superieur (29) et 
V organe de support inferieur (4) associe sont disposes a Vecartement 
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20 



25 



30 



•35 



0133114 

2 

voulu grace a un systeroe de vis (21) et d'gcrous (22, 23) reglant la 
position d'un bras (19) solidaire d'une blellette (16) qui porte le 
inoyen de maintien superieur (29). ladite biellette (16) s'artieulant 
alors sur Vextremite d'une autre biellette (17) fixee au cadre (30). 

8. Installation selon la revendi cation 7, caracterisee en ce 
qu'un ^eu est laisse entre les deux ecrous (22 et 23) et en ce qu'un 
ressort (24) relie VextreroitS dM bras (19) a une butee.(26) apparte- 
nant a la biellette (17). 

?. Installation selon I'une des revendi cations 1 a 6, carac- 
10 terisee en ce qiie U dernier inoyen de maintien superieur (29) et Vor- 
g^ne de support inferieur (4) associe sont disposes a I'ecartement 
voulu grace a un verih (26) agissant sur un bras (19) solidaire diune 
biellette (16) qui porte le moyen de maintien superieur (29) ladite 
biellette (16) s'artieulant alors sur Textremite d'une autre biellette 
15 (17) fixee au cadre (30). 

10; installation selon I'une des revendi caiions pritedentes 
caracterisge en ce que I'avant dernier organe de support (4) est asso- 
cie a un inoyen de maintien superieur (11) dont Tecartement vis-a-vis 
de lui est dSterraine par un verin (26) agissant sur un bras (19) soli- 
daire d'une biellette (16) qui porte le inoyen de maintien superieur 
nil, ladite biellette (16) s'artieulant alors sur I'extremite d'une au- 
tre biellette (17) fixee au chassis (2). 

11- Instellatiori seon I'une des revendi cati ons precedentes. 
caracterisee en ce que le transporteur E est roonte sur verins permet- 
tant de le faire pivpter et ainsi d'ajuster sa pente pdiir rejoindre un 
convoyeiir fixe. 

12. Installation selon I'une des revendi cati ons precedentes, 
caracterisee en ce que les organes de support (4) sont des rouleaux 
droits, lesdits rouleaux droits etent associes, sauf eventuellement 
ceux du debut de Vinstanatlon, a des moyeps de maintien superieurs 
const! tues egaleraent par des rouleaux droits ou par des rouleaux droits 
revetus de bagues* 

13. Installation selon 1 'une des revendi cati ons 1 a 11 carac- 
terisee, en ce que les organes de support (4) sont des tiges cintrees, 
lesdites tiges etafnt associees, sauf e ventii ell ement relies dii debut de 
1 'installation, a des moyens de maintien superieurs (11, 29) constitues 
egalement de t1 ges "cintrees - 

14. Installation selon l*une des revendi cati ons 12 ou 13, ca- 
racterisee en ce que les moyens de maintien superieurs (11), rouleaux 
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ou tiges cintres, autres que Vavant dernier et le dernier (29), sent 
roontes a ecartement reglable vis-a-vis des organes de support grace a 
un systeme de vis (21) et d'ecrous (22, 23) reglant la position d*un 
bras (19) solldalre d'une blellette (16) qui porte le.moyen de maintlen 
5 superieur (11) ladite biellette (16) s'articulant alors surTextreinitc 
d'une autre biellette (17) fixee au chassis superieur (2) de Tinstalla- 
tion, 

15. Installation selon 1-une des revendl cations 12 a 14, ca- 
racterise en ce que les moyens superieurs de malntien (11), nqtansnent 

10 cetix du debut de T installation quand ils existentj et en- parti culier 
le premier, soht montes decalables vers 1'aindnt et/ou vers l^aVal. 

16. Application de I'ihstalliation selon les revendi cations 
precedentes au boinbage ou au boiobage et a la trempe de feuilles de yer- 
re ay ant sur leur face superieure des revetements du type bandes 

15 d'email ou des reliefs. 
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